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Sefior

JAIME EDUARDO LORA LIBREROS
Gerente

SUNSHIMNE OIL & GAS ANDINA S. A.
Barranquilla

REFERENCIA: Evaluacién Final de Protocolo de Prueba Solavite en

el Pozo Lisama 54,

De acuerdo con las pruebas realizadas e
tecnologia Solavite, para solucionar el
incrustaciones causadas por parafina en

n el pozo Lisama 54 con |3
problema de formacion de
la linea de superficie, nos

permitimos informarle de los resultados satisfactorios de acuerdo a los
objetivos planteados en el protocolo de ensayo de esta prusba.

Anexo informe de conclusiones y recomendaciones. 11 JUL 002

Cordial saludo,

ARDILA CORREA
Superintendente de Operaciones De Mares

Anexo: Informe
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EMPRESA COLOMBIANA DE PETROLEOS

GERENCIA CENTRO - ORIENTE

NIT. 899.999.068-1 TELEFONO: 2247 77
EL CENTRO - SANTANDER - COLOMBIA

El Centro 21 de Junio 2002.

Para: Ingeniero Juan Femando Ardila
Superintendente de Operaciones De mares

De: Departamento de Produccion

Asunto: RESUMEN EVALUACION DE LOS EQUIPOS CATALIZADORES
SOLAVITE INSTALADOS EN EL POZO LISAMA 54

1. Descripcion breve del yacimiento de Lisama

El campo Lisama esta localizado en la cuenca del Valle Medio del Magdalena, en la esquina NE de
la antigua concesi6n De Mares con un &rea aproximada de 17 Km® (Fig.1).
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Fig-1 —m_apa geogréfico de la zona en Colombia ]

2. Descripcion de la Prueba

2.1. Condiciones previas al inicio de las pruabas,

De acuerdo con la experiencia de campo y el historial de parafinamiento en su linea de superficie,
se escogit el pozo Lisama 54 como candidato inicial para la prueba.

2.2 Breve Historia del pozo Lisama 54

El Pozo fue terminado en la zona B (6893°-6808°) iniciaimente en flujo natural, en junio de 1977
con una producci6n inicial de 393 BAPD con un BSW del 0.5%, en Octubre de 1983 se cambia a
bombeo mecénico produciendo 168 BAPD y un 1% de BSW, en julio de 1988 se recafionea la
zona B (6894°-6840°) a razon de 4T/P.(Mejorando la densidad del cafioneo).

Desde 1986 hasta 1989 se realizaron 4 trabajos de circulacién de aceite caliente, cambio de
bomba y prueba de tuberia; en 1888 se le realiz6 un andlisis de laboratorio al crudo y se reportd
punto de fluidez del aceite a —8.7 “C.(Mostrando el crudo alto grado de parafinamiento)



En Noviembre del 94 se bajoé una herramienta magnética MAGCOOP después de un andlisis
detallado del pozo como parafinico, en Septiembre de 1998 se le retird la herramienta magnética
debido a que no fue posible controlar los problemas de parafinamiento, ya que constantemente
quedo fuera de rango de disefio inicial de flujo por diferentes motivos.

Desde enero de 1990 hasta Octubre del 2001 se reportan mas de 20 trabajos por taponamiento de

la tuberia de superficie debido a presencia de Parafina y en algunas situaciones se volvié critico y
hubo necesidad de realizar cambio de varios tramos de tuberia.

Amtes de dar inicio a la prueba hubo necesidad de limpiar la linea de conduccién realizando
desplazamiento con aceite caliente, sin embargo no fue posible destapar ia tuberia, por lo que
hubo necesidad de cambiar un tramo completo de linea de conduccién instalando linea nueva de
3" Schedulle 40, por lo que |a prueba se inicio con la linea limpia.

2.3 Inicio de la Prueba

La coordinacion de Ingenieria de Produccion de la SMA-GCO considert la necesidad de colocar un
tesligo en la linea de conduccidn, el cual consta de un tramo de 50 cms en tuberia de 3" schedule
40 sin parafina y otro tramo de igual longitud y diametro, con parafina.

2.3.7 Condiciones iniciales:

Antes de destapar la linea de conduccion
# Presién anular 190 Psi
= Presion en el tubing 100 psig

Después de trabajo remedial de destapar la linea de conduccitn y cambio de tramo de tuberia.

Presién en el anular 80 psig

Presidn en el tubing 70 psig

Presidn en la estacion 18 psig

Caudal promedio total del pozo 33 BFD
Produccion de gas 150 KPCD,

BSW Promedio 4%

Contenido de parafina 1.03%

Los resuftados de los andlisis del gas y agua antes de iniciar la prueba fueron:

» Gravedad especifica promedio 07358445
= GPM promedio 2.9749715
BTU neto promedio 1168.49405,
¢ PH 7.90, Cloruros 3700 ppmct alcalinidad 200 ppm Caco3, dureza total 700 ppm, dureza de
calcio 400 ppm, hierro total 4.11 ppm, sélidos totales 3200,
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Jiserio 2 .nstalacion del aquipo SCLAVITE
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Inicialmente se instalé el disefo adjunto, definido previamente por la compania Solavite propietaria
de la tecnologia., ver rigura 7



DISENO INICAL PROPUESTO PARA EL PILOTO SOLAVITE ( figura 7)



133 jsometnco Final Del Catalizador SOLAVITE instalade en LIS-54

Figura & muestra mnquummmmnuiamaM{munumm}

Por recomendaciin de Ecopeirol s& probo la carcasa con aire a 220 psi durante fres hores,
moestrando resultados satistactorios | no presemd dafios). Finaimenie guedd instalado el equipo
SOLAVITE con una celda y bos testigos en |a linea, el dia 18 de Sepiembre dal 2009
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Objetivos de la prueba.

Be fijaron como objetives Generales log siguientes:

a.

b.

Solucionar el problema de formacion de incrustacion de parafina en la linea de
conduccitn.(Mantener la tuberia Limpia)

Medir la efectividad de las desincrustaciones en la linea de conduccién de Produccidn. (Limpiar
la tuberia sucia y prevenir ia nueva formacién de incrustaciones).

Como objetivos especificos se propusieron:

a.

b.

C.

4.

Eliminar totalmente las incrustaciones ya formadas de parafina, en las lineas y equipos de un
pozo productor de crudo y gas.

Prevenir totalmente la depositacion de parafina en las lineas de transporie de fluidos a la
estacion y en los equipos del mismo pozo.

Minimizar el riesgo de accidentes de los operarios por mantenimiento de las lineas y equipos,
y por manipulacién de productos quimicos.

Reducir las fuentes de contaminacién ambiental, por derrame de quimicos y por manipulacion
de aceite caliente.

Reduccitn de costos operativos por mantenimiento de lineas y equipos y por almacenamiento
y dosificacion de quimicos.

Reducir los costos por produccién diferida originada por la parada de los pozos para limpieza
mecanica o quimica.

Seguimientc de la Prueba

En el protocolo de la prueba se establecieron las variables de control y monitoreo entre las partes
las cuales son analizadas a continuacidn,

4.1 Condiciones de operacion

Estas incluyen la toma de presiones en diferentes puntos establecidos de medicion, el seguimiento
de ia produccion del pozo, los andlisis del agua y gas producidos, los anélisis cromatogréficos del
gas, los cambios de operacion surgidos a lo largo de la prueba, la inspeccion visual a los testigos y
la celda instalada, analisis del corte de agua, analisis de niveles y bomba.

4.2 Comportamiento de la produccion del pozo (figura 9).
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Fig. 9 Se muestra los gréficos de comportamiento de la produccion del pozo Lis-54.





































































